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NOTE GENERALI:

- La Ditta costruttrice delle opere metalliche deve essere certificata EN 1090.

- La Ditta costruttrice deve verificare in opera tutte le quote prima di mettere in
produzione le carpenterie metalliche.

- Le strutture metalliche sono previste zincate a caldo (confermare con la D.L.).

In corrispondenza delle estremita verificare con il produttore degli appoggi
in gomma/PFTE le specifiche geometriche di fissaggio / contenimento.

LA DITTA CHE ESEGUIRA' I LAVORI POTRA' PROPORRE VARIANTI/MODIFICHE LE
QUALI DOVRANNO ESSERE PREVENTIVAMENTE APPROVATE DALLA D.L.

CARPENTERIA METALLICA: (Classe di esecuzione EXC3)

MATERIALI:

-Travi Principali HE/UPN: EN 10025 S355J0
-Piastre in genere, coprigiunti: S355J0

- Montanti parapetti: S355J0

- Parapetti escluso montanti: S235JR

NOTA BENE:

Tutti i materiali dovranno essere conformi alle norme vigenti su materiali e
prodotti per le costruzioni, incluse le prescrizioni fornite nel cap. 11 delle “norme
tecniche per le costruzioni” approvate con decreto ministeriale 17 gennaio 2018.

Bullonerie (non precaricate): SCHEMA DI MONTAGGIO BULLONI

vite cl8.8 IR

EN 15048

N\
N

rosetta dentellata o spaccata

- Classe 8.8 - EN 15048

- I bulloni disposti verticalmente avranno la
testa della vite rivolta verso I'alto e il dado verso
il basso.

rondella piana

SALDATURE:

- Procedimenti di saldatura omologati e qualificati secondo D.M. 17.01.2018

- Tutte le giunzioni saldate per I'unione dei conci di trave saranno eseguite a completa
penetrazione

- Tutte le altre saldature si intendono a cordoni d'angolo e continue salvo dove
diversamente specificato

- Livello di accettabilita per tutte le saldature: B

REQUISITI MINIMI DI RESISTENZA A FATICA
DEI DETTAGLI DA ADOTTARE (RIF. NTC 2018)

Saldatura Pioli:

Saldatura Irrigidenti:

Giunti trasv. ptb:

Saldatura long. anima su ptb
con slot <= 60 mm:

Dett. 9 tab. C4.2.XV (80)
Dett. 7 tab. C4.2.XV (80)
Dett. 7 tab. C4.2.XIV (90)

Dett. 9 tab. C4.2.XIll (71)

SPECIFICHE DI SALDATURA ECCETTO DIVERSA INDICAZIONE

SALDATURE CONTINUE
CORDONE SINGOLO CORDONI' CONTRAPPOSTI

ab a

2 0 1 >52 2 <2 1 x5
N z=S2 N z=0.7xS2
5 7 a=0.7xS2 R 7 a=0.5xS2

Eventuale saldatura in mezzeria alle travi HEB 600 da realizzare con saldature di testa
a COMPLETA PENETRAZIONE (classe |)
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O per 3<h <20 mm
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“WK& mm

I lembi devono essere preparati nel rispetto delle norme UNI EN ISO 9692-1 e 9692-2 e in modo conforme alle
preparazioni usate nei test di validazione delle WPS.

Le saldature testa a testa, prima di essere riprese dalla parte opposta, devono essere solcate a rovescio con
mola o con ARC AIR seguito da molatura.

per 10 <h <40 mm

Il produttore é tenuto a concordare preventivamente la campagna di controlli
sulle saldature con il d.l. e con il collaudatore, che potranno prescrivere controlli
aggiuntivi rispetto ai minimi previsti per la classe di esecuzione definita, anche in
relazione ai controlli di accettazione in cantiere, che potranno essere coordinati
con quelli di produzione in fabbrica

Protezione dell’acciaio contro la corrosione mediante zincatura a caldo
per tutti i componenti in acciaio. dovra’ essere prevista una protezione nei
confronti della corrosione con le seguenti prestazioni minime:

- classe di durabilita’ alta (h)

- classe di corrosivita' media (c3)

Il rilievo delle opere strutturali é stato desunto dal Progetto Definitivo approvato.
Prima di iniziare i lavori il DL dovra verificare I'esattezza delle misure utilizzate

INDICAZIONI GENERALI

- Gli interventi indicati dovranno essere realizzati in sicurezza ed in accordo con il
progetto architettonico ed il progetto degli impianti.

- Per ogni modifica sostanziale consultare preventivamente il Direttore dei Lavori
strutturale.

- Le modalita realizzative degli interventi dovranno essere concordate con la D.L.
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PNRR MISSIONE 5 - COMPONENTE 2 - INVESTIMENTO 2.1 - CUP B11B21002280005 -
PROCEDURA NEGOZIATA PER L'APPALTO DELLA PROGETTAZIONE ESECUTIVA E DEI
LAVORI INERENTI LA REALIZZAZIONE DI UNA PISTA CICLABILE DI COLLEGAMENTO
TRA CECILIANO E LA ROTATORIA POSTA ALL'INTERSEZIONE TRA LA SP1 SETTEPONTI
E LA TANGENZIALE URBANA. CIG 9834798CO0BI

IMPRESA ASSEGNATARIA:
LAMBERTO GOTTARDI
Loc. Battifolle, 75 - 52100 Arezzo

PROGETTO ESECUTIVO

TUTTE LE QUOTE SONO ESPRESSE IN MILLIMETRI

PROGETTISTI: COORDINATORE DELLE SICUREZZA.:
o ,,7 Ing. Pietro Cretella

Ing. Pietro Cretella ~r
Loc. Vignale, 2 - 52100 Arezzo M| Loc. Vignale, 2 - 52100 Arezzo

Ing. Enrico Gennai opere strutturali

Via XXV Aprile, 82 - 52100 Arezzo RUP Comune di Arezzo:

Ing. Roberto Bernardini
Direttore Ufficio Mobilita

P.I. Massimo Pasquini imp elettrici
Loc. Bagnoro, 17/F - 52100 Arezzo

OGGETTO DEL DISEGNO:
TAVOLA STRUTTURALE - TAVOLA DI INSIEME E DETTAGLIO CARPENTERIE METALLICHE

SCALA DEL DISEGNO NUMERO DEL DISEGNO:

1:50 - 10
Emettitore Fase Lotto Zona
7 ESEC 7 unico 7 7
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Timbri e firme

Ing. ENRICO GENNAI - Via XXV Aprile, 62 - 52100 AREZZO - studio204.gennai@gmail.com
LA RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE DI QUESTO ELABORATO E' VIETATA A TERMINI DI LEGGE.




